KOMET PRZEDSIEBIORSTWO WDROZENIOWE
KOM. 883 999 888

OFERTATECHNOLOGICZNA

Produkujemy linie najbardziej niezawodnych i efektywnych kosztowo stacji
benzynowych, samoobstugowych mini stacji benzynowych oraz modutéw
paliwowych.

Mamy wiasne zakfady produkcyjne . Dzieki temu mozemy zaoferowac bardzo
konkurencyjng cene przy wysokich standardach jakosci i  obstugi.
Nasi specjalisci posiadajg 12-letnie doswiadczenie w branzy paliwowej i sg gotowi
udzieli¢ porady w zakresie doboru sprzetu, biorgc pod uwage potrzeby Panstwa
firmy.

Mozemy zaproponowa¢ Panstwu wykonanie stacji benzynowej wedtug
standardowego projektu lub opracowanie kompletnego zestawu indywidualnie na
Panstwa zyczenie.

Poszukujemy firmy 2z doswiadczeniem w realizacji projektéw zwigzanych z
infrastrukturg paliwowg, jak réwniez mozliwoscig zapleczem logistycznym,
zapewniajgcym zaopatrzenie w paliwa mini stacji paliwowych. Projekt dotyczy
rowniez zaopatrzenia w paliwa poprzez mobilne i stacjonarne dystrybutory branzy
transportu kolejowego, samochodowego, wojskowego itp.
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Oferujemy kompletng instalacje do likwidacji podkiadéw
kolejowych.

Projekt obejmuje doktadng analize mozliwosci realizacji, kompletny montaz linii pod
klucz, zgodno$é z wymaganiami OS, unijnych dyrektyw maszynowych, BHP i innych
wymagan.

Instalacja z powodzeniem moze by¢ wykorzystana do suszenia przemystowego
materiatow o wysokiej wilgotnosci. W tym celu wystarczy podtgczy¢ rekuperator oraz
instalacje suszarniczg. Istotne jest to, ze duza ilo$¢ energii cieplnej jest darmowa.
Oczywiscie wszelkie dodatkowe instalacje realizuje producent.

Opis projektu /wstepne zatozenia/ przesytamy na poczte e-mail.
Proces mielenia podktadu na linku ponizejna YT

Jak dziata spalarnia:

W przypadku koniecznosci unieszkodliwienia odpaddw instalacja pracuje w trybie w
petni zautomatyzowanym (ciggte doprowadzanie odpadéw i odpopielanie), komora
gtdbwna kompleksu wykonana jest w postaci obrotowego bebna z napedem elektrycznym
. Odpady tadowane sg do leja zasypowego i podawane do komory spalania za pomocag
przenosnika slimakowego. W komorze spalania odpaddéw pokruszone podkfady kolejowe
sg spalane w temperaturze 700- 900 ° C . Temperature te utrzymuje palnik sterowany
cyfrowym regulatorem temperatury za pomocg termopar typu K z powtokg ceramiczna.
Komora spalania to obracajgcy sie beben umieszczony pod katem 2 ° do ptaszczyzny



poziomej w celu przemieszczania i mieszania odpaddw podczas termicznego niszczenia.
Beben napedzany jest motoreduktorem. W komorze spalania odpady sg mieszane i
przemieszczane do strefy spalania. Predkos¢ ruchu odpadéw w komorze spalania
regulowana jest predkoscig obrotowg bebna, kontrolujgc tym samym proces spalania
odpadow. W komorze dopalania, odrebnej instalacji, spaliny sg poddane procesowi w
temperaturze 1000- 1200 ° C . Spalarnia jest zbudowana z wysokiej jakosci stali
weglowej o wysokiej odpornosci, a wewnatrz znajduje sie warstwa ognioodpornego
materiatu o grubosci 120-200 mm (ogniotrwaty beton lub ognioodporne cegty). Spalarnia
wyposazona jest w wysokiej klasy Low NOx Palniki ,ECOFLAM” (dziata na oleju
napedowego, gazu i oleju opatowego) oraz zautomatyzowanego panelu sterowania.
Palniki, uktad wtrysku powietrza oraz warunki temperaturowe w obu komorach
sterowane sg z automatycznego panelu sterujgcego. Cyklon ( czyszczenie na sucho )
jest mechanicznym systemem wytapywania frakcji statej spalin. W cyklonie powstaje
ruch obrotowo- translacyjny strumienia powietrza, podczas ktorego sita odSrodkowa
zaczyna oddziatywac na czgsteczki pytu. Skutecznos¢ oczyszczania gazéw cyklonowych
wynosi 80% -95%. Ponadto, technologia czyszczenia na mokro za pomocg Vortex
Scrubber (Hydrofilter- MS) wraz ze zbiornikiem na wode recyrkulacyjng, wentylatorem
rozrzedzajgcym powietrze, pompg odsrodkowsg i ttumikiem dyfuzora ( opcjonalnie ).
Pozwala na usunieciu czgstek pytu dostarczanych z cyklonu do komory wirowej
skrubera, gdzie podawany jest ptyn ze zbiornika wody recyrkulacyjnej. Przeptyw wirowy i
sita odsrodkowa powodujg, ze ptyn jest wielokrotnie rozbijany i spada, a tym samym
skuteczniej wytapuje zanieczyszczenia. Za komorg wirowg ptyn kierowany jest do
kieszeni separatora. Powietrze wolne od zanieczyszczen i ptynow jest odprowadzane do
atmosfery. Skutecznos¢ oczyszczania gazu w skruberze wynosi 96% - 99, 9%.
Oczyszczone produkty spalania (gazéw) sg odprowadzane na zewnagtrz przez komin .
Wysokos$¢ komina zapewnia niezbedne rozproszenie zanieczyszczen w powierzchniowej
warstwie powietrza atmosferycznego. Popidt jest odprowadzany przez lej wytadowczy.

Poszukujemy firmy, ktéra ma mozliwosci organizacyjne wprowadzenia na
polski i unijny rynek instalacji do likwidacji odpadéw medycznych.

1. Urzadzenie mikrofalowe przeznaczone jest do dezynfekcji odpadéw medycznych,
gtéwnie klasy B (niebezpieczne) i C (skrajnie niebezpieczne) bezposrednio w miejscach
ich pierwotnego powstawania: na oddziatach medycznych placéwek terapeutyczno-
profilaktycznych i patologiczno- anatomicznych. - Bezproblemowo pasuje do istniejgcego
systemu gospodarki odpadami. - do rozwigzania problemu nierozprzestrzeniania
zakazen szpitalnych (zakazen wewnatrzszpitalnych).

2. Kompaktowy i lekki: - WYMIARY: 1200X535X565 mm. WAGA: 60,00 kg.

3. Wykonane z metalu odpornego na dziatanie $rodkow myjgcych i dezynfekujgcych, nie
korodujg (stal nierdzewna).

4. tatwe do podtgczenia i ekonomiczne: - Napiecie zasilania 220 +/- 22 V, o
czestotliwosci 50 Hz. - Pobor mocy nie wiecej niz 2,5 kW.

5. Instalacja wykonywana jest w dwoch wersjach: z jednymi i dwojgiem drzwi oraz z
okapem sufitowym do usuwania odkazonej pary z komory i bez. Umozliwia umieszczenie
go w scianie dwoch sgsiednich pomieszczen tak, aby drzwi otwieraty sie do réznych



pomieszczen, tym samym wyrdzniajgc izolowane pomieszczenia jako ,brudne” i ,czyste”.
Urzgdzenie mozna réwniez umiesci¢ w jednym pomieszczeniu bezposrednio w miejscu
wytwarzania odpadéw zakaznych.

6. Cykl automatycznej dezynfekcji wynosi 60 minut.

7. W jednym cyklu dezynfekuje sie do 25 kg. Zastosowano dwa sztywne zbiorniki
polimerowe o pojemnosci 30 litrow. kazdy i jednorazowe torby.

8. Do dezynfekcji nie uzywa sie srodkéw dezynfekujgcych.

9. Po dezynfekcji odpady sg usuwane (usuwane poza zakfad) jak zwykte odpady
domowe.

10. Nie ma potrzeby specjalnie wyposazonych pomieszczen, a takze obecnosci
wodociggow i kanalizacji.

11. Prosty, niezawodny i bezpieczny w obstudze przez personel, tatwy i wygodny
zatadunek, roztadunek, tryb automatycznej dezynfekcji (nie jest wymagany staty
monitoring) - jako dodatkowe sterowanie stosowane sg wskazniki ,Pharmatest” - nie ma
wysokich temperatur i ciSnienia - nie powstajg toksyczne zwigzki - brak promieniowania
zagrazajgcego zdrowiu - eksploatacja instalacji mikrofalowej jest bezpieczna dla ludzi i
Srodowiska

12. Do obstugi instalacji nie jest wymagane zadne specjalne przeszkolenie ani
zezwolenie.

13. Nowoczesny design.
14. Niski koszt instalacji mikrofalowe;.

15. Wysoka wydajnosc¢ i optacalnosc, a co za tym idzie, niski koszt dezynfekcji
zakazonych odpadow (ok. 1,5 zt/ 1 kg.

16. Wysoki zwrot z inwestycji.

Cynkowanie zanurzeniowe w temperaturze otoczenia, to innowacyjny,
nowoczesny, tani i ekologiczny sposéb cynkowania konstrukcji stalowych.

Cynkowanie polega na zanurzeniu detalu w wannie cynkowniczej o dowolnych
wymiarach w sposob analogiczny jak podczas malowania zanurzeniowego. Powtoka
zawiera do 94 % cynku a wiec jest skuteczna jak cynkowanie ogniowe lub
elektrolityczne, jednak nie wymaga wysokich temperatur lub katod miedzianych.

Obecnie jest to jedna z najtanszych a zarazem bezpiecznych i skutecznych sposobéw
ochrony przed korozja.

Dodatkowg zaletg jest mozliwos¢ malowania ocynkowanego przedmiotu w dowolnym
kolorze farbami np poliuretanowymi, co w tradycyjnych technologiach cynkowania nie
jest mozliwe.

Uruchamiamy, szkolimy i dostarczamy niezbedne materiaty eksploatacyjne.



Udostepniamy technologie cynkowania we wtasnej firmie - ,,cynkowanie na zimno”
jest procesem malowania konstrukcji stalowych i powierzchni zewnetrznych
farbami bogatymi w cynk.

,Cynkowanie na zimno” lub malowanie cynkowe polega na naktadaniu (pedzlem lub
natryskiem) pytu cynkowego zmieszanego ze spoiwami organicznymi lub
nieorganicznymi.
Te bogate w cynk farby, zwykle zawierajgce 92—95% cynku metalicznego w suchej
warstwie, mogg by¢ naktadane na stal konstrukcyjng i rurociggi, ktére sg narazone na
szeroki zakres korozyjnych srodowisk atmosferycznych, takich jak rafinerie, elektrownie,
mosty, budynki, sprzet wydobywczy itp.

Dzieki wysokiej zawartosci cynku w suchej warstwie farby te mozna synergistycznie
taczyc
z wlasciwosciami antykorozyjnymi cynku metalicznego. Pyt cynkowy w farbie jest
zintegrowany ze spoiwami organicznymi. Te spoiwa pozwalajg czgstkom cynku
pozostawaé
w kontakcie ze sobg, dzieki czemu farba cynkowa moze zapewni¢ ochrone
katodowg. Podczas gdy cynk chroni konstrukcje przed korozjg poprzez cynkowanie
ogniowe
lub cynkowanie na zimno, istnieje duza wewnetrzna wartosc przy stosowaniu obu
technik razem, zwanych systemem dupleksowym.

Gdy stal ocynkowana ogniowo jest malowana lub malowana proszkowo farbami
bogatymi w
cynk, powtoka dupleks zapewnia znacznie bardziej wyrafinowany sposob ochrony przed
korozja, znany jako efekt synergiczny. Zewnetrzna warstwa farby lub powtoki proszkowej
dziata jako dodatkowa bariera i spowalnia tempo zuzycia cynku - znacznie wydtuzajgc
zywotnos$¢ ocynkowanej stali. W zamian lezgca pod spodem ocynkowana powtoka dziata
jak szlachetny podktad, eliminujgc korozje otworkowg i efekt tuszczenia czesto
obserwowany na gotej stali. Po zniszczeniu lub uszkodzeniu warstwy zewnetrznej cynk
pod spodem jest nadal
dostepny, aby zapewni¢ ochrone katodowg i barierowg. W wyniku tego efektu synergii
stal
podtoza zapewnia ochrone przed korozjg od 1,5 do 2,3 razy sumy oczekiwanej
zywotnosci
kazdego systemu osobno, synergia miedzy tymi dwoma systemami zapewnia ochrone
znacznie przewyzszajgcg inne systemy.

1. Koncepcja tego biznesu polega na organizaciji struktury firmy w ten sposob, ze
tworzymy

brygady, ktore realizujg konserwacje konstrukcji stalowych w terenie, dla branzy:
drogowej,

energetycznej, stoczniowej, kolejowej itp.

Ponadto aby obnizy¢ koszty ustugi, firma prowadzi we wtasnym zakresie produkcje farb
cynkowych w odrebnym zaktadzie produkcyjnym.

2. Brygady wyposazone sg w nhowoczesny sprzet do obrébki strumieniowo Sciernej,
pozwalajgcy na kilkukrotnie szybszg realizacje ustugi.

3. Opcje wdrozenia:

- uruchomienie firmy pod klucz na zasadach sprzedazy how know.

- na zasadach joint venture.

- udostepnienie technologii produkgciji i technologii wykonywania pokryc¢:



4. Budzet zalgzkowy;

- srodki trwate 10.000 do 60.000 zt

- koszty pracownicze 30.000 zt

5. Struktura organizacyjna oparta na systemie zarzgdzania jakoscig serii 1ISO;

6. Przychody.

- z realizacji ustug zabezpieczenh antykorozyjnych

a) w terenie - konstrukcje stalowe

b) tak zwanej drobnicy, ktdérg moze dostarczy¢ Klient

Na przyktad koszt 1 kg konstrukcji stalowej cynkowania ogniowego, to od 1,20 do 5 zi, ta
sama konstrukcja pokryta zimnym cynkiem, koszt 2 x tanszy. Jest roznica. . . .
Kompletne przedsiewziecie pod klucz, rentownos¢, punkt zwrotu kapitatu, mozliwosc
finansowania - szczegdty do omowienia.

Oferta dotyczy najnowszego rozwigzania w dziedzinie inzynierii powierzchni.

Innowacyjny proces polega na wprowadzeniu do ptomienia, ktéry jest generowany w
palniku fluidyzacyjnym, zestawu proszkow termoplastycznych, ktore w temperaturze od
90 do 140 stopni C ulegajg termicznej aktywacji aby pokry¢ chroniong powierzchnie, w
efekcie aktywujg procesy adhezyjne tgczgc obie struktury w stabilny, mocny i elastyczny
pancerz ochronny.

Dokfadny opis na stronie internetowe;j.

Koszt kompletnej instalacji to 18 tys EURO.

Dodatkowe informacije:

http://www.termofarby.pvv.pl/

Oferujemy kompletna instalacje do polerowania plazmowego metali.

Plazmowe polerowanie jest nowoczesng technologig z powodzeniem zastepujagca
dotychczasowe sposoby obrobki powierzchniowej. Proces jest przyjazny dla srodowiska
naturalnego, nie wymaga stosowania silnych kwasow, elektrolitéw (nie ma koniecznosci
neutralizaciji) i co istotne jest tanszy w poréwnaniu do metod tradycyjnych takich jak:
trawienie chemiczne, polerowanie $cierne, piaskowanie, czy srutowanie.

Technologia plazmowa znalazta szerokie zastosowanie wszedzie tam, gdzie zalezy nam
na szybkim, precyzyjnym i tanim sposobem obrobki powierzchni w sposéb kontrolowany
na roznych materiatach i réznych ksztattach powierzchni.

Nie ma ograniczen co do rodzaju materiatu, proces ten doskonale nadaje sie do obrdbki
kazdego metalu i kazdego stopu, jak réwnie z pétprzewodnikdéw wykorzystywanych w
elektronice ( wyjgtkiem sg stale wysokoweglowe, specjalne, nad ktérymi prowadzi sie
badania).


http://www.termofarby.pvv.pl/

Ponadto z powodzeniem ten proces mozna wykorzystac¢ przy renowacji przedmiotéw
metalowych, usuwaniu produktow korozji, lakierow, wszelkich zanieczyszczen, bez
ubytkow materiatu rodzimego.

Zastosowanie:

Proces technologiczny do niedawna jeszcze byt zarezerwowany dla potrzeb produkcji
wyposazenia dla przemystu lotniczego, kosmicznego oraz na potrzeby techniki
wojskowej. Ze wzgledu na wysokg wydajnos¢, niskie koszty eksploatacji oraz wysokg
jakos¢ uzyskiwanych rezultatow znajduje powszechne zastosowanie w réznych
dziedzinach, wypierajgc stosowane dotychczas procesy technologiczne.

Podtgczona instalacja w pierwszych chwilach pracuje jak klasyczny proces
elektrolityczny, odpowiednio sterujgc warunkami prgdowo- napieciowymi, czestotliwo$cig
powodujemy chwilowe (do kilku sekund) zatrzymanie tego procesu, w tym czasie
wytwarza sie ,bariera”, ktéra separuje powierzchni € metalu od elektrolitu. W tym
momencie i warstwie bezposrednio przylegajgcej do powierzchni nastepujg mikro-
wytadowania charakteryzujgce sie tym, ze proces przebiega w sposob intensywny,
szybki i precyzyjny. Rbwnomiernie roztozony proces na catej powierzchni przedmiotu,
pozwala uzyskac z gory zatozone parametry jakie chcemy uzyskac na powierzchni
obrabianego detalu.

Dodatkowe informacije:
www.polerowanie.ovh

technologie zlocenia bez ztota:
www.goldpanel.ovh
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